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บทคดัย่อ 
งานวิจยัฉบบัน้ีทางสถานประกอบการมีวตัถุประสงค์

เพ่ือตอ้งการลดตน้ทุนการผลิตแม่พิมพข้ึ์นรูปโลหะแบบต่อเน่ือง 
ผลิตช้ินส่วนรถยนต์ และลดการแตกหักของแม่พิมพ์ตวัผู ้จึงได้
มอบหมายให้ผูวิ้จยัรวบขอ้มูล ออกแบบ และแกไ้ขแม่พิมพแ์บบ
ใหม่ข้ึนมา ซ่ึงแม่พิมพท่ี์ใชใ้นการผลิต แบบเดิมไดมี้ขั้นตอนการ
ผลิตทั้งหมด 9 ขั้นตอน แกไ้ขให้เหลือ 7 ขั้นตอนโดยลดขั้นตอน
การตดัขอบจาก 4 เหลือ 3 ขั้นตอนและ ลดขั้นตอนการพบัข้ึนรูป
จาก 2 เหลือ 1 ขั้นตอน และจากการลดขั้นตอนท าให้แม่พิมพต์วัผู ้
ไม่เกิดการแตกหัก เพราะแม่พิมพต์วัผูมี้พ้ืนท่ีเพ่ิมข้ึน ทางผูว้ิจยัได้
มีการออกแบบและผลิตแม่พิมพ์แบบใหม่ร่วมกับทางสถาน
ประกอบการ จากการออกแบบและสร้างแม่พิมพด์งักล่าว ส่งผล
ให้แม่พิมพใ์ชง้านไดดี้และช้ินงานเป็นไปตามความตอ้งการของ
ลูกคา้ 
 
ค าส าคญั: แม่พิมพข้ึ์นรูปโลหะแบบต่อเน่ือง, ช้ินส่วนรถยนต ์
 
Abstract 

This research aims to reduce the cost of producing 
continuous metal molds. Car parts manufacture and reduce the 
fracture of the male mold. Therefore, the researcher has been 
assigned information to design and modify the new mold. The 
molds used in the production. The original 9  step process has 
been modified to 7 steps by reducing the cutting step from 4 to 3 
step and reduce the folding process from 2  to 1  steps and from 
the step. The mold does not break. Because the mold has 
increased space. The researcher has designed and produced a 
new mold with the establishment. The design and construction of 
the mold. As a result, the molds work well and the workpiece 
meets the needs of the customer. 
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1.บทน า 
ปัจจุบันอุตสาหกรรมแม่พิมพ์เป็นอุตสาหกรรมท่ีมี

ความส าคญัต่อการเจริญกา้วหน้าทางดา้นเทคโนโลยีการผลิตซ่ึง
แม่พิมพ์ป๊ัมข้ึนรูปเป็นแม่พิมพ์อีกประเภทหน่ึงท่ีมีความส าคัญ
เช่นเดียวกบังานข้ึนรูปโลหะประเภทอ่ืนๆดงันั้นจึงเล็งเห็นว่าการ
สร้างชุดแม่ พิมพ์มีความส าคัญอย่างมากในการผลิตระดับ
อุตสาหกรรมเช่นการผลิต ช้ิน ส่วนยานยนต์และการผลิต
เคร่ืองใชไ้ฟฟ้า ซ่ึงตอ้งใชแ้ม่พิมพใ์นการผลิตช้ินส่วนเหล่าน้ีทั้งส้ิน
แม่พิมพท่ี์ใชใ้นการผลิตช้ินงานมีหลายประเภทข้ึนอยู่กบัลกัษณะ
งานท่ีตอ้งการ 

ดั งนั้ น เพ่ื อ ให้ ส อ ด ค ล้อ งกั บ ก าร ผ ลิ ต ใน ง าน
อุตสาหกรรมมากยิ่งข้ึนทั้งในเร่ืองของวสัดุท่ีใชแ้ละขั้นตอนการ
ผลิตโดยการป๊ัมข้ึนรูปดว้ยแม่พิมพโ์ลหะ เพ่ือให้มีความแม่นย  าใน
การออกแบบและการสร้างแม่พิมพใ์ห้เกิดประสิทธิภาพสูงสุดจึง
จ าเป็นตอ้งมีการพฒันาในเร่ืองของการออกแบบแม่พิมพก์ารใช้
งานโปรแกรมในการออกแบบแม่พิมพอ์งค์ประกอบท่ีสัมพนัธ์ใน
งานเพ่ือการออกแบบแม่พิมพ์ป๊ัมข้ึนรูปให้เกิดการปฏิบัติงานท่ี
สะดวกและไม่ซบัซอ้นในการปฏิบติังาน  

คณะผู ้จัดท าโครงงานสร้างแม่พิมพ์แบบต่อเน่ือง
ส าหรับช้ินส่วนรถยนต ์เพ่ือทดสอบการท างานของแม่พิมพ ์กลไก
การท างานของแม่พิมพแ์บบและช้ินงานท่ีตดัออกมาให้มีมากข้ึน 
และสามารถท่ีจะน าไปเพ่ือพฒันา ต่อยอดการท าแม่พิมพโ์ลหะให้
มีประสิทธิภาพ และเพ่ือเป็นแนวทางในการวิจยัการออกแบบและ
การ สร้างแม่พิมพโ์ลหะแบบต่อเน่ืองให้แก่ผูส้นใจไดศึ้กษาและ
น าไปพฒันาเพ่ือให้เกิดช้ินงานใหม่ๆท่ีมีประสิทธิภาพ และเกิด
ประโยชน์กับผูท่ี้สนใจศึกษาเก่ียวกบัการออกแบบแม่พิมพ์การ
สร้างแม่พิมพต่์อไป 

 
2. วตัถุประสงค์ 

2.1 เพ่ือศึกษาขั้นตอนการข้ึนรูปช้ินส่วนรถยนต ์
(Bracket Heat Protector) 
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ไม่ผา่น 

ไม่ผา่น 

2.2 เพ่ือออกแบบและสร้างแม่พิมพท่ี์ลดขั้นตอนการตดั
ขอบและการพบัข้ึนรูปช้ินส่วนรถยนต ์(Bracket Heat Protector) 

 2.3 ทดลองข้ึนรูปช้ินงานและศึกษาผลเชิงคุณภาพของ
ช้ินงานท่ีได ้ 

 

3. ประโยชน์ทีไ่ด้รับ 
3.1 นกัศึกษาไดรั้บรู้ถึงปัญหาและวิธีการแกไ้ขขั้นตอน

การข้ึนรูปช้ินส่วนรถยนต ์(Bracket Heat Protector) 
3.2 ไดรั้บประสบการณ์ในการท างานร่วมกนัเป็นทีม

และไดป้ระสบการณ์ในการสร้างแม่พิมพแ์บบต่อเน่ือง  
3.3 น าประสบการณ์และความรู้ท่ีไดรั้บไปใชใ้นการ

ท างานในอนาคต 
 

4. วธีิการด าเนินงาน 

 ศึกษา คน้ควา้และวิเคราะห์ขอ้มูลในการออกแบบและ
สร้างแม่พิมพ์ป๊ัมโลหะผลิตช้ินส่วนรถยนต์  โดยสามารถผลิต
ช้ินงานใหใ้ชง้านไดจ้ริง มีขั้นตอนดงัรูปท่ี 1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

รูปท่ี 1 ขั้นตอนการผลิต 

   
  การค านวณเพ่ือหาแรงตดัช้ินงานและแรงปลดช้ินงานท่ี
ใชใ้นการข้ึนรูป รวมถึงขนาดของเคร่ืองท่ีตอ้งใชใ้นการข้ึนรูป 
ดงัรูปท่ี 2 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 2 การค านวณแรงตดัช้ินงานและแรงปลดช้ินงาน 

 

ออกแบบแผน่สตริป 

ด าเนินการสร้างแม่พิมพ ์

ออกแบบแม่พิมพ ์

ประกอบแม่พิมพ ์

สรุปและจดัท าโครงงาน
รูปเล่ม 

 

ส่งแบบใหลู้กคา้ 
 

ทดลองข้ึนรูปช้ินงาน
และตรวจสอบ 

 

ศึกษาและคน้ควา้ขอ้มูลกรรมวิธีการสร้างแม่พิมพ ์

ศึกษาและคน้ควา้ขอ้มูลช้ินส่วนยานยนตวิ์เคราะห์ขอ้มูล 

ศึกษาโปรแกรมท่ีใชใ้นการออกแบบแม่พิมพ ์
Auto Cad 2006, NX8 
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                                Pierce Cut = σxLxT                                  (1) 
                    σ = ค่าความแข็งของวสัดุ 

                    L = ความยาวรอบรูป 
                                        T = ความหนาของแผน่สตริป 
 

5. ผลการด าเนินงาน 
5.1 ออกแบบแม่พมิพ์  
  น าช้ินงานท่ีไดม้าออกแบบขั้นตอนการผลิตและ
ออกแบบแม่พิมพ ์ดงัรูปท่ี 3 และรูปท่ี 4 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 3 ขั้นตอนการผลิตช้ินงาน 

 
 
 

  
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 4 แบบแม่พิมพร์วม 

 
5.2 สร้างแม่พมิพ์ 
  ใช้เคร่ืองจักรกลอัตโนมัติ Milling CNC ยี่ห้อ Haas 
VF-2 และเคร่ือง Milling ยี่หอ้ LAGUN ในการแปรรูปวสัดุ ดงัรูป
ท่ี 5 และ รูปท่ี 6 เพ่ือให้ไดต้ามแบบ ท าการประกอบแม่พิมพแ์ละ
น าไปทดลองข้ึนรูปช้ินงาน ดงัรูปท่ี 7 , 8 และ รูปท่ี 9 
 

 
 

 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

รูปท่ี 5 สร้างแม่พิมพด์ว้ยเคร่ือง CNC Milling 

 

 
 

 
 
 
 
 

รูปท่ี  6 สร้างแม่พิมพด์ว้ยเคร่ือง Milling 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 7 ประกอบแม่พิมพ ์

 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 8 ทดลองข้ึนรูปช้ินงาน 
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รูปท่ี 9 ช้ินงานท่ีไดจ้ากการข้ึนรูปดว้ยแม่พิมพ ์

 

6. การตรวจสอบชิ้นงาน 
        ท าการตรวจสอบช้ินงานดว้ยเคร่ือง CMM (Coordinate 
Measuring Machine) ยี่ห้อ  Sheffield Discovery III ซ่ึ งได้ความ
อนุเคราะห์จากทางบริษทั บราเดอร์ ออโตพ้าร์ทส์ แอนด์ เอ็นจิ
เนียร่ิง จ ากดั ดงัในรูปท่ี 10 และผลจากการตรวจสอบช้ินงานดว้ย
เคร่ือง CMM คือ ขนาดต่างๆท่ีไดจ้ากการวดัอยู่ในค่าท่ีทางลูกคา้
ก าหนด ดงัตารางท่ี 1 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
รูปท่ี 10 เคร่ืองวดัสามมิติ 

 
  
 
 
 
 
 
 

ตารางท่ี 1 ผลการวดัค่าของช้ินงานดว้ยเคร่ืองวดั 3 มิติ 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
7. สรุป 
  จากการออกแบบและแก้ไขแม่พิมพ์แบบใหม่ข้ึนมา 
โดยการลดขั้นตอนการผลิตช้ินงานลง ผลท่ีไดคื้อลดตน้ทุนในการ
สร้างแม่พิมพแ์ละลดการแตกหักของแม่พิมพต์วัผู ้แม่พิมพใ์ชง้าน
ไดดี้และช้ินงานเป็นไปตามความตอ้งการของลูกคา้ 
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